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(57) Sammendrag 



En sveiset og sydd overlapp-skjet for annerte duker med et med kun armering og uten 
dukmateriale sveiset (9) pg sydd (5) omrSde med utvendig p&lagte, tettende og med 
dukene (2) overlappende (7,8) foibindende sjikt (6) av det samme eller et kompatibelt 
dukmateriale. 



Overlappskjfirten tildannes ved at man 

1) stripper dukmaterialet fra anneringen i kantomr&det som skal sveises, 

2) sveiser to strippede kantomrider til hverandre, 

3) syr det sveisede omridet med et antall sommer, 

idet trinnene 2 og 3 kan skje i omvendt rekkefolge, og 

4) legger pa\ nytt dukmateriale over det sveisede og sydde omrSdet og i overlapp 
med eksisterende dukmateriale pi begge sveisede duker. 
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Foreliggende oppfinnelse angar en sveiset og sydd overlappskjot for aimerte duker. 

Oppfinnelsen angar ogsa en fremgangsmate for fremstilling av en slik overlapp-skjert. 

Oppfinnelsen ang&r saerlig sighting av duker for fremstilling for eksempel av store 
vannbeholdere, beregnet til sleping i vann <fver store avstander, for eksempel ved 
transport av ferskvann til vannfattige omrader. 

For slike beholdere benyttes det generelt armerte duker av egnede plastmaterialer, for 
eksempel PVC. 

Et ofte benyttet materiale er armert kevlar der armeringen er belagt pa begge sider. 
Ved fremstilling av store duker med skjcter er det naturlig nok sammenfoyningsomradet 
eller skjcrten som er det mest kritiske omradet bade hva angar styrke og tetthet. 

En naturlig mate a lose tetthetsproblemet pa er a benytte overlapp-skj0ter og sveising, 
ofte kombinert med en forsterkning i form av tradsommer. 

Av kjent teknologi pa dette omradet skal det saerlig vises til NO 30L030-B1 som 
beskriver en overlapp-skj0t mellom duker som er sammensveiset i en langstrakt 
sveisesone og der det parallelt med sveisesonen er dannet trads0mmer, og der det 
vesentlige er at tradsommene befinner seg langs hver side av sveisesonen og utenfor 
denne. 

/ 

Det er her verdt a merke seg at denne overlapp-skj0t ifolge patentet tildannes ved at to 
duker som sadanne legges overlappende mot hverandre og sveises i en langstrakt 
sveisesone hvorefter tridsommene tildannes pa hver side av sveisesonen. 

Patentet synes k ha en mangel. Ved 'sveisingen blir kantomradene av to tilstetende duker 
lagt over hverandre og sveiset, noe som betyr at det er en viss avstand mellom 
armeringssjiktene i de to duker, et mellomrom som opptas av dukmaterialet. 

Denne avstand mellom armeringssjiktene gjor at det ved strekkbelastning utaves tildels 
meget store skjaerkrefter pa det sveisede omradet mellom armeringssjiktene, noe som i 
sin tur kan fere til en lesriving med derav felgende sprekkdannelser eller sagar svikt. 
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I tillegg er tr&dsommene ifolge dette patent fort fra ytterside til ytterside, altsi gjennom 
to fullstendige duker, p& hver side av sveisesonen. Dette kan fore til utettheter. 

Foreliggende oppfinnelse tilveiebringer en pverlappskjert uten disse mangier. 

5 

I henhold til dette angSr foreliggende oppfinnelse en sveiset og sydd overlappskjot for 
armerte duker og denne skjot karakteriseres ved et med kun med,armering og uten duk- 
materiale sveiset og sydd omrade med utvendig p&lagte, tettende og med dukmaterialet 
overlappende og forbindende sjikt av det samme dukmateriale. 

10 

Som nevnt angar oppfinnelsen ogsi en fremgangsmate for fremstilling av en 
overlappskjcrt som nevnt ovenfor og. denne fremgangsmate karakteriseres ved at man 

1) stripper dukmaterialet fra armeringen i kantomradet som skal sveises, 

2) sveiser to strippede kantomr&der til hverandre, 
15 3) syr det sveisede omradet med et antall sommer, 

idet trinnene 2 og 3 kan skje i omvendt rekkefelge, og 
4) legger pk nytt dukmateriale over det sveisede og sydde omradet og i overlapp 
med eksisterende dukmateriale pa begge sveisede duker. 

20, Oppfinnelsen skal forklares naermere imder henvisning til den vedlagte figur. 

To duker 1 og 2 bestar begge av en armering 3 med pa hver side palagt dukmateriale, 
for eksempel PVC eller kevlar. 

. 25 Ved skjeting blir dukmaterialet strippet fra armeringen 3 i de to duker 1 og 2. Derefter 
legges de strippede kantomrader av armeringen mot hverandre og sveises og syes med 
et antall sommer 5. 

Eventuelt kan sommene 5'anbringes forst hvorefter armeringssjiktene 3 sveises. 

30 

Til slutt sveises det pa nytt dukmateriale 6 over hele det sveisede armeringsomrade med 
tradsommer 5 og i god overlap^ 7, 8 med det eksisterende dukmateriale 4 i to til 
hverandre sveisede duker. ( ~\, 
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Overlappskjoten i&lge oppfinnelsen byr pa to vesentlige fordeler, nemlig 

1) da den kraftopptagende annering i to tilstetende duker er sveiset til hverandre o 

i tillegg festet ved sying, vil skja;rkraftpavirkningen i sveiseomradet mellom de 

to armeringer reduseres til et minimum henholdsvis elimineres, og 
5 2) fordi all sveising og alle tradsommer befinner seg under et heldekkede og 

overlappende topp-sjikt av nytt dukmateriale 6 sikres en god innpakning og 

tetning ogsa av trad-s0mmene 5. 
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Oppfinnelsens prinsipp finner spesielt anvendelse ved tildanning av store vannposer for 
transport til sjas men kan selv&lgelig brukes alle steder der man onsker en sikker og tett 
scm, for eksempel telt, presseninger, regntoy og.lignende. 



P a t e n t k r a v 
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1. 

Sveisetbgsyddoverlapp-skj0tforannerteduker, karakteri- 
5 s e r t v e d et med kun armering og uten dukmateriale sveiset (9) og sydd 
(5) omrade med utvendig palagte, tettende og med dukene (2) overlappende (7,8) 
forbindende sjikt (6) av det samme eller et kompatibelt dukmateriale. 

2. 

10 Fremgangsmate for fremstilling av en overlappskjcrt ifelge krav 1, k a r a k - 
terisert ved at man 

1) stripper dukmaterialet fra armeringen i kantomradet som skal sveises, 

2) sveiser to strippede kantomrader til hverandre, 

3) syr det sveisede omridet med et antall S0mmer, 

15 idet trinnene 2 og 3 kan skje i omvendt rekkefolge, og 

4) legger pa nytt dukmateriale over det sveisede og sydde omradet og i overlapp 
med eksisterende dukmateriale pa begge sveisede duker. 



